
JÁN IZÁK 

VPLYV AKOSTI DREVA NA AKOSŤ CELULÓZY A PAPIERA* 

Drevo nie je látkou rovnorodou- Okrem rôzností, daných štruktu­
rálnou stavbou drevnej hmoty, 'ktorá sa skladá z buniek rôznych fyziolo­
gických úkonov, je tu väčšia hustota bunečného pletiva, t. j . väčšia husto­
ta prírastku jarného ako aj letného a jesenného, zjavná ma priečnom reze 
dreva, ďalej väčšia pevnosť dreva sitaršieho (tmavšieho, jadrového) ako 
mladšieho a konečne rôzne pomery látolk sprievoidiných oo do akosti 
a množstva. Táto nerovnorodosť určovaná menovite pôdou, klimatickými 
pomermi, stanovišťom stroímu, mohutnosťou koruny, vekom, tiež mecha­
nickými vplyvmi ako vetrom, môže dosiahnuť takej miery, že s hľadiska 
drevnej chémie by ani nebolo možné považovať za rovnaké rôzne kmene 
jednej a tej istej dreviny. Tým sa vysvetľuje ťažkosť riešenia niektorých 
problémov chemickej povahy, tak vo výskume ako v prevádzke. Nie je 
myslitelné, že z takej ne rovnomerní e j suroviny možno bez ťažkostí 
dosiahnuť rovnomerný výrobok, na čo sa práve najčastejšie kladie naj­
väčší dôraz. Preto treba tieto ťažkosti spoznávať a ich odstraňovať. 

Praktické skúsenosti tak v prevádzkach celulózového priemyslu, ako 
vláknarského priemyslu nasvedčujú tomu, že za daného stavu techmolo-
•gickýcih postupov, výrobne technických zariadení a prevádzkového skú­
šobníctva zabraňujú početnosť a rozmanitosť faktorom, ktoré ovplyvňujú 
akosť hotového umelého vlákna, stanoviť priamo, podrobnejšie a presnej­
šie, do akej miery sa tu uplatňuje vplyv akosti drevnej suroviny. Naproti 
tomu ťažkosti, konštatované v prevádzke pri výrobe umelých vláken 
z viskóz o vej celulózy nerovnomernej akosti, pri zvýšenom lalkoholo-ben-
zolovoni extrakte a zvýšenom obsahu popola dostatočne dokazujú, že 
za daného stavu treba využiť všetky možnosti, ktoTé snižujiú nebezpečen­
stvo nerovnomernej akosti. Preto ea nemožno ešte vzdať klasického požia­
davku na akosť drevnej suroviny pre výrobu suifitovej viskózovej celuló­
zy, lale treba ďalej žiadať, aby sa pre tento xičel spracovávalo len drevo 
zdravé, bez hniloby a iných škôd, dostatočne rovnomernej hustoty ako aj 
dostatočne preschlé, keďže rovnomernú vlhkosť zaručuje len snížená vlh­
kosť. Takéto drevo je aj spôsobilejšie pre várku jednak tým, že príliš ne-
zrieďuje varnú kyselinu a jednak nastalou koaguláciou bunečných štiav 
a oxydáciou živice sa lepšie vyluhuje a rozvára-

Požiadavok vybranej akosti dreva pre výrobu viskózovej celulózy 
je potom poidľ/a praktických skúseností závažnejší v prípade jej ďalšieho 
spracovania na umelý hodváb, ako v prípade jej spracovania na umelú 
stříž, oo je aj v súlade s rôznou mechanickou povahou týchto výrobkov 
umelých vláken. 

Snaiha získať viskózovú celulózu rovnomennej akosti ako zábezpeku 
dolbrej akosti umelého vlálkna primalá dokonca niektoré škandinávske ce­
lulózky (napr. Billeiruds Aiktiebolaget), aby si zaistily dodávku celoročnej 

* Prednesené na pracovnej konferencii chemických výskumníkov, technikov, 
zlepšovateľov a novátorov v Banskej Štiavnici v júli 1951. 
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]>otreby vlákniny z rovnakej horskej oblasti, keďže holo zistené, že akosť 
dreva je závislá v značnej miere od stanoviska, klimat iok ý ch pomerov 
a vlastnosti pôdy. 

Pravda, v mnohých pr ípadoch poľa vil y niečo z nedávno veľmi prís­
nych predpisov pre akosť dreva, používaného na výrobu celulózy a papie­
ra. P r e vzrastajúci nedostatok drevnej suroviny vo svetovom meradle 
nemožno ani dnes už n iektorú podmienku dodržať. 

Taik sa drevnej surovine pre výrobu všetkej celulózy kládly tieto 
požiadavky: uiá to byť čo možno silné, zdravé, pevne rastie, lúpaué 
a suché kmenové, smrekové aj jedlové drevo. Za nevhodné sa označovalo 
drevo slabšie, drevo so širokými le tokruhmi, len škrábané a nedokonale 
vyschlé, lebo tieto druhy dávajú nepriaznivý výťažok a akosť Neodpo­
ruč al y sa ami štiepy, lebo štiepne plochy sa príliš znečisťujú a štiepy pri 
sekaní dávajú mnoho triesok a odpadu. Vždy sa zdôrazňovalo, že drevo 
n a p a d n u t é škodcami dáva nepriaznivé výsledky. Alko samozrejmosť sa t-u 
predpokladalo, že sa použije drevo zimného rúbania, teda takého, k torého 
rastl inný život je v poikoji (jeho miazgové st'avy neprúdia), takže toto 
drevo možno dlho uskladniť, aiby dostatočne vyschlo bez toho, aby utr­
pelo n a akosti, či dokonca prepadlo slkaze. Pr i tom sa predpisovalo, že 
drevo má byť uislkladmené (pravda v odlkôrnenom stave) najmenej 1 rokT 

aby sa takto pripravi lo pr i rodzenou cestou na spracovanie, t. j . aby sa 
umožnilo vysrážamiie koloidov štiav. 

Práce , k t o r é sa zapodievaly skúmaním vplyvu akosti dreva, najmä 
smrekového, na akosť celulózy z neho vyrobenej , daly nieiktoré cenné 
všeobecné poznatky. 

Zistili, že výťažky z dreva o vyššej špecifickej váhe sú vyššie ako 
u dreva ľahšieho (Trendelenburg). 

škandinávske drevo dáva vyšší výťažok ako s t redoeurópske. Hustej­
šie drevo dáva celulózu lepších pevnostných vlastností. 

Svetlejšie drevo dáva aj svetlejšiu celulózu, čo je dôležité pre nebie 
lený druh. 

Nakazené drevo dáva nižšie výťažky ako zdravé. 
H r č e na čistotu celulózy a tým aj papiera pôsobia nepriaznivo. Skotl-

' live sú menovite čierne zarastlé hrče alko aj zarastlá kôra. Škodia aj po 
ranenia, vyroňujúce živicu a iné znetvorenia rastu. 

Nedostatočné vyschnutie neznamená len zvýšené dopravné náklady 
a manipuláciu, ale zrie J o vanie varnej kyselii^y príliš mokrou štiepkou 
môže zapríčiniť nedostatky pri rozvarení a snižuje rovnomernosť. Prehier-
ko>vý smrekový materiál 10—12 ročný dáva celulózu s dobrými pevnost­
nými vlastnosťami, svetlej farby a veľmi dobrej bieliteľnosli (Schwalbe 
a Berndt) . 

Surové drevo o S6(/c vlhkosti možno rozvariť na celulózu dobrej 
svetlosti (O. Würz). 

Vrcholce dávajú niečo kratšie vlákno a výťažok o 2 % nižší ako 
ostatný k m e ň (Hägglund). 
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Sovietske technické normy rozoznávajú 2 druhy vlákniny: prvý 
druh pre výrobu celulózy vysokej aikosti, druhý pre pevné celulózy, aiko 
aj pre výrohu drevoviny. Hniloba a k r e h k é tmavé hrčky nie sú vóhec 
pr ípustné. Pr ípustné sú iba povrchová načervenalosť, zakřivenost', ])ri 
ktorej odklon osi nerobí viac ako 2 cm na 1 bežný meter, ďalej hrče 
s pr iemerom 30 35 M/m v počte 5 kusov na 1 bežný meter*>Nepatrné 
chyby, ako napr. namodralosť nie sú normované. 

Skúsenosti stachanovcov priemyslu papiera a celulózy, ktoré boly 
roku 1918 vydané knižne na základe usnesenia XIV. všesväz. sjazdu 
odborov pracujúcich л paj)iernickom priemysle, aby predsedníctvo 
ústredného výboru zorganizovalo veľké rozšírenie skúseností sťachanov-
cov, majstrov a technológov medzi robotníkmi tohto prie.my.slu, zdôraz 
ňujú velkú dôležitosť dobrej organizácie preberania a tr iedenia vlákniny. 
Pozornosť treba venovať červenej a bielej hnilobe, ako aj silnej hrčovi-
tosti a treba dbať na rovnomernú vlhkosť a vylúčiť chyby, k toré nedovo-
lujú š tandard. Ďalej musíme'pr iznať, že náš priemysel nemá ešte pre vlák­
ninu akostné (technické normy, ktoré by odpovedaly sovietskym normám. 
Ani tr iedeniu a príprave dreva pre varný postup, od ktorých ipodľa sta-
ehanovských skúseností závisí do značnej miery tak priebeh várky, ako 
aj akosť celulózy, nevenujú naše závody náležitú pozornosť, najmä tam, 
kde závody zápasia s nedostatkom mechanizácie drevoskladov a tým aj 
s nedostatkom pracovných síl. 

Akosť vlákniny, ktorú spracúvajú naše celulózky a brusiarne, upra­
vuje vyhláška Ministerstva zemědělstva, k torou sa vydávajú predpisy 
o výrobe surového dreva v lese. Posledná, tret ia po oslobodení, z novem­
bra 1950 označuje za I. akostnú triedu vláikiniiny drevo zdravé, pričom 
lem ojedinelé kusy môžu byť načervenalé, poškodené hmyzom, ale II . 
akostná trieda vlákniny pripúšťa drevo načervenalé, hrčovité, odlupčivé. 
poškodené imelím: ojedinelé kusy môžu byť s povrchovou m ä k k o u hni­
lobou, poprípade s mäklkou hnilobou, ktorá nesmie presahov:-ť 1 0 % 
reznej plochy. Nie sú tu pr ipustné vyhnilé kusy, s rakovinnými nádormi, 
so zarastlou kôrou, s uevysekanými živicovými zaliatinami a kolenovíte 
zakrivené kusy. 

Silný tlak na surovinovú základňu ihličnatého dreva, tiažiyý v dôsled­
ku škôd, spôsobených nášmu lesnému hospodárstvu pred oslobodením 
kapitalist ickým režimom, najmä za okupácie, si vynútil potrebu, aby 
naše celulózky a brusiarne spracúvaly v záujme zvládnutia všetkých úloh 
päťročnice aj drevo podradnejšej, príp. nedostatočne vyhovujúcej akosti. 

Ide tu najmä o načervenalé drevo, n a p a d n u t é v menšej, alebo väčšej 
miere aj hnilobou, potom tiež o drevo nedostatočne vyschnuté, pr ípadne 
aj s pôvodnou vlhkosťou čerstvo rubaného dreva (tzv. drevo surové). 

P r e t o tieto 2 prípady, t. j . dreva načervenalého a dreva surového 
vyžadujú podrobnejšieho skúmania. 

Úloha spracúvať v celulózo-papiernickom priemysle istú časť dreva 
podradnejše j akosti sa často posudzovala v nepapiernických kruhoch, 
menovite lesnou prvovýrobou, ale aj miestami plánovacími, ako úloha 
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ľahko zvládnut elm á, nezapríčiňujúca podstatnejšie zhoršenie akosíi ho­
tových výrobkov, celulózy a papiera. Pripúšťalo sa tu aíko tak, že môže 
tu byť urči tý nepriaznivý viplyv: u nakazeného idireva na výťažnosť, u su­
rového dreva vzrast dopravných a manipulačných náíkiadov, ovšem bez 
k o n k r é t n e h o hodinoitenia, lebo sia nebral ohľad n a tieito okolnosti pr i 
stanovený príslušných ukazovateľov (metódou empiricko-štatistickou). 

Osobitné p r a k t i c k é skúšky, prevedené v prevádzke papierne* na­
značujú, ako treba hodnotiť vplyv talk na č erv en alého ako aj surového 
dreva na akosť celulózy a papiera. 

P r e t ieto skúšky bolia prevzatá metodika, k torá bola prvýkrát po­
užitá v p r á c i G. V i n c e n t, J. I z á k a V. Š p á 1 e k (Topolové dřevo 
v průmyslu papíru a buničiny. P a p í r a celulosa 6, 1/1949). P r i tejto me­
todike sa obvyklým spôsobom skúšajú laboratórne 1 čerpané hárky z celuló­
zy uvarenej zo š t iepok s k ú m a n é h o dreva, ich umies tením (zavesením) v ko­
ši z děrovaného nehrdzavejúceho plechu do varáku veľkoprevádzky, pr ičom 
sa výsledky porovnávajú vždy len s výsledkami, k toré sa dosiahly p r i 
š tandardne j vzorke drevnej štieipky, varenej súčasne v inom r jvnakom 
koši, zavesenom v blízkosti prvého, tedy za tých istých podmienok. Tento 
postup m á za účel eliminovať vplyv značného kolísania podmienok jedno­
tlivých várok vo veHkoiprevádzke (idoba, akosť a ostrosť varnej kyseliny, 
pr iebeh pomerov tepelných a t lakových a pod.) . 

Aby sa však dosiahlo ešte lepšej poroivnateľnoisti výsledkov skúšok, 
bola uvedená pôvodná metóda, modifikovaná ešte tým spôsobom, že 
miesto rovnakefj porovnávacej štandairdnej vzorky v každom pr ípade pou­
žili ako porovnávaciu osobitnú vzorku normálnu, teda dreva úplne zdra­
vého a suchého, zvlášť vybraného tak, aby jeho vek, p r i e m e r a špecifická 

xvália čo najlepšie odpovedala hodnotám skúšaného dreva, keďže — ako 
už bolo uvedené — rôzne p o m e r y pôvodu, morfologie a špecifickej váhy 
podmieňujú rôznu výťažnosť, charakter i s t iku a 'pevnosť vyrobenej celu­
lózy. 

Skúšaly sa dva pr ípady dreva podradnejšej akosti a jeden prípad 
dreva surového talk, a k o sa dodáva lesnou prvovýrobou na drevo sklady 
celulózok a papierní , a t o : 

1. Smrekové drevo silne načervenalé (80% čelnej plochy) s roz-
pustnosťou v 1%-nom N a O H (za varu po dobu 1 hod.) vyše 2 1 % svedčia­
cej o silnejšom n a p a d n u t í hubami, znateľnom tiež na počínajúcej drobi-
vosti jádra polena. 

2. Smrekové drevo načervenalé (60% čelnej plochy) avšak bez dro-
bivých miest, s rozpustnosťou v 1%-nom N a O H { ako je uvedené ad 1) 
okrúhle 1 8 % . 

3. Smrekové drevo surové, dodané na drevosklad v kôre s vlhkosťou 
vyše 40 %, inak však úplne zdravé. 

Výber porovnávacích vzoriek umožnil sositavenie dvojíc materiálu, 
ako vidno z tabuľky I. Vek, pr iemer a spec, vába s ú dostatočne blízke, 

* PodFa návrhu autora previedlo prevádzkové laboratórium Krkonošských pa­
pierní» n. p. v Hostinnom nad Labem. 
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aby sa dalo usudzovať, že ziatené rozdiely neovplyvňujú výsledky taikou 
mierou, aby sfcresľoyaly posudzované porovnanie. 

T a b u ľ k a I. 

Charakter is t ika skúšaných smrekových polien. 

Označenie vzorky 

akosť 

vek stromu 

priemer v cm 

špecifická váha a. s. 

rozpu9tnosť v 1 % -
nom NaOH v % 

I 

silne 
načerv. 

63 

24,20 

0,422 

21,60 

N I 

normálne 

61 

23,80 

0,427 

12,97 

II 

načerve-
nalé 

42 

17,60 

0,423 

18,05 

N II 

normálne 

38 

14,40 

0,426 

12,90 

III 

surové 

39 

12,80 

0,469 

12,72 

N III 

normálne 

36 

12,20 

0,470 

12,78 

Várka iskúšolk (bola urobená v isulfiťovom varáku o obsahu 100 m 
varného priestoru e cirkuláciou varnej kyseliny. Po uvarení nasledovalo 
pranie a rozvläknenie látky. Získaly sa dvojice vzoriek, k t o r ý c h charak­
teristika je uvedená v tabuľke II . Z týchto vzorielk celulóz boly potom 
čerpané skúšobné háťky, u k torých sa stanovily tieto hodnoty : 

T a b u ľ k a II. 
Charakter is t ika získaných vzoriek sulfitovej celulózy. 

Označenie vzorky 

stupeň odvarenia 
podľa Künga 

výťažok celulózy 
z dreva vo váh. % 

belosť v % 

spotreba Clo v % 

strata bielen'm v % 

í 

42 

46,82 

45,0 

5,54 

4,21 

N I 

16 

48,34 

60,3 

1,62 

1,75 

II 

40 

45,19 

47,2 

5,82 

4,33 

N II 

19 

47,10 

60,0 

2,63 

2,86 

III 

15 

48,95 

61,8 

-

— 

N III 

19 

46,00 

.61,4 

— 

— 

1. s tupeň odvarenia podľa Künga, 
2. výťažok stanovený vo váhových p e r c e n t á c h pôvodného dreva 

absolútne suchého, 
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3. belosť stanovená podľa dočasnej normy ČZPC с. P N 2.315 prí-
s tro join P h o't o v o! t, 

4. bieliteľnosť, vyjadrená *spo'trebou chlóru a s tratou bielením (od 
padlo u surového dreva — nepredpokladá sa použitie na výrobu bielitel-
nej celulózy), 

5. -druhovanie vláken sitovým prístrojom, vyjadrené %,-om zachyte­
ného poidielu, 

6. pevnositné vlastnosti, a to stanovením pevnostných kriviek obvy­
klým spôsobom podľa rôznych stupňov mletia, a to u týchto h o d n ô t : 

a) tržná dĺžka v m (označená Td), 
b) pevnosť v dotrhávaní v g podľa Elmendorľa (označené E), 
c) ipevnosť v priet laku v kg/cm2 (označené P), 
d) pevnosť v ohybe vyjadrená počtom dvojobybov (označené 0 ) . 

Výsledky sú sostavené v tabuľkách I I I až VI, pr ípadne v diagra­
moch 1 až 3. 

T a b u ľ k a I I I . 

Pevnostná skúška vzorky sulfitovej celulózy vyrobenej zo silne načerve-
nalého dreva (A) v porovnaní so vzorkou z normálneho dreva (B). 

Min. 

0 

15 

30 

45 

60 

75 

90 

stupeň mle­
tia ü ŠR 

A | B 

14 

23 

45 

66 

76 

82 

83 

17 

23 

48 

65 

75 

77 

80 

trž u á dĺžka m 

A | B 

2.900 

7.500 

9 700 

10.800 

11.300 

11.100 

10.800 

2.200 

7.500 

9.800 

10.900 

11.100 

11.100 

10.800 

dotrhávanie JÍ 

A | B 

68 

98 

72 

52 

— 

— 

— 

55 

100 

85 

60 

— 

— 

— 

prietlak 
kg/cm2 

A | B 

— 

3,2 

4,3 

4,8 

5,0 

4,9 

4,8 

— 

4,3 

5,6 

6,2 

6,5 

6,7 

6,8 

ohyb 
počet dvojoh. 

A ! B 

— 

240 

330 

410 

460 

480 

510 

— 

650 

830 

920 

970 

990 

990 

88-



T a b u ľ k a IV. 
Pevnostná slkúšika vzorky sulfátovej celulózy vyrobenej z načerveoialého 

dreva (A) v porovnaní s-o vzorkou z normálneho dreva (B). 

Min. 

0 

15 

30 

45 

60 

75 

90 

stupeň mle­
tia ° ŠR 

A 

14 

23 

39 

70 

80 

86 

88 

B 

15 

17 

45 

66 

82 

85 

86 

tržná dĺžka m 

A | B 

2.800 

5.000 

7.000 

8.300 

9.100 

8.800 

8.800 

3.800 

6.300 

6.800 

10.400 

10.600 

10.100 

10.100 

dotrhávanie g 

A 

60 

80 

55 

52 

— 

— 

— 

B 

67 

88 

57 

50 

— 

— 

— 

prietlak 
kg/cm2 

A | B 

— 

1,4 

3,1 

3,8 

4,4 

4,8 

5,0 

— 

3,7 

4,5 

5,1 

5,6 

5,8 

6,0 

ohyb 
počet dvojoh. 

A 

— 

420 

450 

460 

450 

420 

410 

B 

— 

850 

950 

990 

995 

950 

890 

T a b u ľ k a V. 

Pevnostná skúška vzoírky ®ulfÍitovej celulózy vyrobenej z dreva isurového 
(A) v porovnaní so vzorkou z n o r m á l n e h o dreva (B). 

Min. 

0 

15 

30 

45 

60 

75 

90 

stupen mle­
tia ° ŠR 

A 

15 

19 

30 

50 

67 

77 

84 

B 

19 

21 

30 

44 

62 

75 

83 

tržná dĺžka m 

A 

1.600 

5.400 

7.900 

9.200 

10.100 

10.500 

10.700 

B 

2.800 

6.700 

8.000 

9.000 

9.800 

10.100 

10.400 

dotrhávanie o 

A 

3 

92 

77 

69 

64 

60 

56 

B 

51 

64 

52 

45 

40 

36 

33 

prietlak , 
kg/cm2 

A 

— 

3,0 

4,7 

6,1 

7,0 

7,4 

7,7 

B 

— 

3,7 

4,8 

5,8 

6,7 

7,3 

7,6 

ohyb 
počet dvojoh. 

A 

. — 

450 

700 

820 

880 

910 

930 

B 

— 

380 

520 

680 

840 

910 

909 

2 89 



Т а Ь и Г к а VI. 
Sitová síkúekia vzoriek celulóz vyrobených zo silne načervenalého dreva 
(I), niaôerven alebo (II), surového (III) v porovnaní 6 príslušnými vzor­

kami iz dreva normálneho — (N I — III) . 

Číslo 
sita 

18 

40 

60 

80 

Zbytok na site v % 

I 

0,30 

80,25 

85,15 

88,95 

N I 

0,70 

86,15 

87,40 

89,23 

П 

0,08 

72,63 

81,25 

81,88 

N II 

0,70 

80,83 

84,65 

88,90 

III 

0,01 

89,00 

93,15 

84,35 

N III 

0,02 

81,60 

86,35 

89,55 

i 
/ 

/1 
/ ' 

/ i 

/ 
/ 

—/-— 

\ , 

V 
hl 
/V 

—У—L 
/ íl 

/ / 

-y 

/ 

Ъ 

/ 

I i 
if- 1 
/ 

j 

/ 
i 

* ' " 

\ 

y 

y 

\ 

*? 

í 
I 
1 
1 

<i5 CO 75 4 0 • 

Diagr. 1. Silne načervenalé dre­
vo (index 0) normálna vzorka 

(index 1). 

Diagr. 2. Načervenalé drevo 
(index 0) normálna vzorka 

(index 1). 
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Z uvedených výsledkov možno vyvodiť těmto posudok: 

1. S t u p e ň o d v а r e n i a. 

Stupeň odivaremia u nakazeného dreva je vyšší ako u dreva zdravého, 
a to o 26 iresp. o 21 jeidnoitiek podľa Kiinga. To znamená, že &a n a k a z e n é 

drevo horš ie rozváiria, čo môže byť za-
] ŕ* e př ičiněné jedniak hoiršou priestupnoisťou 

dreva varnou kyselinou, čiže horšou 
nasiaklivosťou drevná a tiež aj vyšším 
obsahom lignínu v dôs ledku pôsobenia 
húb p r i počínajúcej -alebo pokračujúcej 
hnilobe. Urči te však t reba rátať so sní­
ženou rovnomernosťou (akosti celulózy, 
ako aj z ne j vyrobeného papiera , k e ď 
aa pouižije ako suroviny dreva e sprimie-
šaním dreva nakazeného. P r i surovom 
dreve n i e t p o d s t a t n é h o rozdielu. 

2. V ý ť a ž -o k. 

P r i nakazenomi dreve »bod zistený 
výťažok nižší o 1—2% ako p r i dreve 
zdravom. Roadie ! sa zvyšuje prerába­
ním n a rovnaký s t u p e ň odvarenía, a k o 
odpovedá porovnávacej vzorke na cca 
6 , 5 — 1 % . N a p r o t i t o m u surové drevo 
p r i rovnake j bělosti dalo vyšší výťažok 
ako suché drevo. 

3. B e l o si. 

Vplyv nakazeného dreva na belosi: 
nebieilenej celulózy dostatočne ozrejmu­
je p o r o v n a n i e v »tabuľke II . Pren ikavé 
je už stmavenie p r i dreve slabšej načer-
venalositi, ba zdá sa, že s tmavenie je vý­

raznejšie, ako by odpovedalo tmavšiemu vzhľadu načervenalého dreva 
o p r o t i drevu zdravému. P r i surovom dreve dosiahla belosť úrovne su­
chého zdravého dreva . 

4. B i e l i t e l ľ n o s ť. 

Keď b e r i e m e ohľad na odlišný s tupeň rozvarenia nakazeného dreva 
v porovnaní s drevom zdravým, nevychádza, pokiaľ sa týka spotreby 
chlóru p r i bielení, nij>aký roizdiel. 

5. F ir a k c i o v a n i e v l á k e n . 

Sitové frakciovanie dokaizuje, že nakazené drevo dáva oveľa väčší 
podiel k r á t k y c h vláken ako drevo »dravé. 

Diagr. 3, Surové drevo (index 
0) normálna vzorka (index 1). 
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Pozoruhodný je nález u surového dreva, k d e sú jednotlivé frakcia 
vlákem vyššie ako u suchého a zdravého dreva. J e však možné, že tento 
výsledok je spôsobený iba nepriaznivou vlastnosťou, a to vysokým obsa 
b o m škodlivej živice (pryskyřice), k t o r ý sťažuje pr iechod vlákem cez oká 
sita udrístirorja, t a k \ako sa to vyskytuje v prax i p r i spracúvaní celulózy 
vyrobenej zo surového dreva na membránových tr iedičoch. 

6. P e v n o s ť. 

•a) H o d n o t y «tržných dĺžok u nakaženého dreva sú p r i dobe mletia 
60 min. až o 1 5 % nižšie ako u dreva zdravého. Naprot i tomu u dreva 
s í r o v é h o oprot i drevu suchému nebadať rozdiel. 

b) P e v n o s ť v d o t r h á v a n í. 

Maximum 'pevnostnej kr ivky je pr i nalkazemomi dreve asi o 1 0 % 
nižšie ako u dreva zdravého. 

c) P e v n o s ť v p r i e 11 a k u . 

Význačný je rozdiel tejto hodnoty u nakazeného dreva, k d e bol zis­
tený za čas mlet ia 60 min. o 21 % nižší t lak, potrebný na «pretlačenie 
papierového listu plochou ako u dreva zdravého. Tým sa podstatne sni­
žuje používateľnosť tohto mater iá lu pre výrobu baliacich papierov, kde 
by s iných hľadísk nie pevnostných vaj zodpovedal. 

Medzi výsledkami dreva surového a suchého (zdravého) n i e t bada­
teľného rozdielu. 

d) P e v n o s ť v o h y b e . 

Najvýraznejší rozdiel zistil sa pr i h o d n o t e , k d e p r i silne načervena-
loim p r í p a d e dosiahla sia h o d n o t a za čas mletia 60 min. až o 5 6 % nižšia 
ako u d r e v a zdravého. Sv,edčí to o nevhodnost i t o h t o mater iá lu p r e vý­
robu papiera n a ďalšie sipracovanie na papierové vrecia. 

P r i surovom dreve dáva kř ivka v n iektorých častiach i vyššie hod­
n o t y ako porovnávacia vzorka. 

Súhrnom možno povedať, že u načerveualého dreva ležia všetky 
pevnostné lhotdnoty, zistené n a výrobných skúšobných hárkoch, pod hla­
dinou n o r m á l n y c h celulóz. Najväčší vplyv zistil sa u pevnost i v oihybe, 
k d e v kra jnom p r í p a d e vychádza h o d n o t a viac ako o polovicu nižšia. 

N a p r o t i tomu možno pevnostné vlastnoisti, zistené u skúšobného 
h á r k u vyrobeného zo surového dreva, označiť najmenej za t a k é ako pr i 
dreve suchom. 

Z á v e r . 

P o d a n ý s t ručný náčrt problemat iky vplyvu akosti dreva na akosť 
celulózy a pap iera n a b á d a k tomu, aby isa t e n t o vplyv nioidnottii s niekoľ­
kých hľadísk, podľa ftoího, »aký význam vyplýva iz jednotlivých vlastností 
p r e p r a x . T a k možno tento vplyv špecifikovať t ý m t o spôsobom: 
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1. na čistotu celulózy a papiera, 
2. na výťiažolk a tým n a p r o d u k t i v i t u práce, 
3. na spôsobilosť p r e vairný postup, 
4. na fyzikálne viasitnosti celulózy, 
5. na chemické vlasltnosti celulózy. 

Zlepšením itechniky, lepšou organizáciou práce a novými socia-
lisitickými f oirniami p r á c e vo všetkých zúčastnených výrobných sekt oir och r 

t. j . lesnej prvovýrobe, celulóz-o-papieraiclkoim priemysle, chemickom 
priemysle, ako aj zpracovate lských úsekoch ostatných sektorov, je daný 
vývoj k stále dokonalejš iemu využitiu domácej v lákninovej drevnej su­
roviny. Podľa toho sa budú meniť aj kr i tér iá pre h o d n o t e n i e jej akosti,, 
ako aj samotná jej akosť. 

Z toho vyplýva úsudok: 

I. H o s p o d á r n e spracovanie drevnej suroviny v sektore celulózo-pa-
piern ickom vyžaduje, aby sia jej spracovanie riadilo so zreteľom n a 
akostné požiadavky na hotový výrobok, k eiomu n a p o m á h a akosftné dru­
hov anie dreva a jeho p o s u n poidľa požadovanej akost i výrobkov. 

Na /tomto možíio odporúčať: 

1. Vytvoriť a zabezpečiť (predpoklady p r e účelné spracovanie vlák­
niny t a k ý m spôsobom, aby sia p r e jednotl ivé účely používala zodpoveda-
jiica akoisť vlákniny v prospech zhoisjpodáiľnenia výroby, 

2. vypracovať za itým účelom technické n o r m y vlákniny podľa 
akostných skupín výrobkov, najmä so zreteľom na rôznosť poitrieb p r i che­
mickej celulóze (pire ďalšie spracovanie chemickou česťou) a celulózy 
pap iern í cikej, 

3. stanoviť technicko^bospodársíke п о т т у so zreteľom na akosť po­
užitej suroviny, 

4. snížif závislosť čistoty papiera od čistoty celulózy a zlepšiť čistotu 
celulózy vybudovaním vhodných čistiacich izairiadení (napr . prístroj Vor-
t rap) talk v celulózkach ako aj v papiernach,, 

5. zhospodáirniť ia zdokonaliť iúpanie dreva vhodnou mechanizáciou 
drevoskladov (pariace конпогу a lúpacie zariadenia), 

6. prek lenúť doterajš í sita v n e dostato čnej techniky pre zlepšenie 
sprac'ovateľnoisti viskózovej celulózy zameuraníni sa na zlepšenie organi­
zácie p r á c e a spoľahlivé dodržiavanie výrobných postupov, aby sa do­
siahlo čo najlepšej rovnomernositi akosti viskózovej celulózy. 

II . Odporúča sa p r i e s k u m otázky zamedzovania národohospodár­
skych škôd piri spracovaní dreva p o d r a d n e j alkositi vytvorením pred­
pokladov p r e včasné zvládnutie manipulácie, piredovšetkým včasného 
vývozu dreva z lesa v zodpovedajúcej suchosti a akosti. 

Tu možno naznačiť, že 
1. súvaha škôd, vznikajúcich n a k a z e n í m a skazením dreva, k t o r é 

snižuje, resp. znemožňuje využitie itakejito suroviny ako vlákniny, ukáže 
cesitu p r e «hoispodárnenie dnešného stavu možnosťou,, roizdeliť ú lohy 
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•medzi lesnú prvovýrobu a celulóz o ̂ papiernický priemysel pre opt imálne 
riešenie s hľadiska celkového národohospodáírisitva. 

2. Sledovanie oitázky «ncihositi vlákniny tak s hradiska produkt iv i ty, 
ako aj is hľadiska teclbnoilogického môže lazda viesť k riešeniu takým spô­
sob o m, že lesnej prvovýrobe p o p a d n e úloha caJaslbotônéUno nalúpamia (pá-
sovania) ;za účolom skoršieho Pohnutia (drevo v k ô r e vyschne pr i rodzenou 
cestou za 1 až 1,5 roka, o d k ô m e n é zia 3-4 le tné mesiace) a celulózkam 
by p o t o m p o p a d l a úloha dolúpania nia drervaskladoch závodov vhodnými 
mechanickými zariadeniami. 

Выводы. 

Я. Изак: Влияние качества дерева на качество целлюлозы и бу­
маги. 

В статье дан краткий очерк проблемы влияния качества дерева 
на качество целлюлозы и бумаги. Он понукает к этому, чтобы это 
влияние оценивать с нескольких точек зрения, смотря по тому, ка­
кое значение для практики следует из отдельных свойств. Это вея­
ние можно специфицировать таким образом: 

1. На чистоту целлюлозы и бумаги. 
2. На выход и на производительность труда. 
3 На пригодность для варочного приёма. 
4. На физические свойства целлюлозы. 
5. На химические свойства целлюлозы. 
Улучшением техники, лучшей организацией труда и новыми со­

циалистическими формами труда во всех участвующих отраслях про­
изводства, т. е. в лесном производстве, целлюлозной и бумажной 
промышленности, химической промышленности и в трудовых секто­
рах других отраслей, дано развитие всё более совершенного исполь­
зования волокнистого деревянного сырья. Соответсвенно этому дол­
жны меняться критерии для оценивания его качества, а также его 
качество. 

Из этого следует; 
Т. Экономная обработка деревянного сырья в целлюлозно-

бумажной промышленности требует, чтобы его обработка руководи­
лась принимая во внимание качественные требования для готовых 
изделий, чему способствует качественная сортировка дерева и его 
подвоз согласно требованному качеству изделий. 

Для этого можно рекомендовать: 
1) Надо создать и обеспечить условия целесообразной обработ­

ки волокнистого материала таким образом, чтобы применять для 
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отдельных целей волокнистый материал соответсвующего качества 
в пользу экономии производства. 

2) Для этой цели разработать технические нормы волокнистых 
материалов по качественным группам изделий в особенности прини­
мая во внимание различные потребности у химической целлюлозы 
(для химической обработки) и бумажной целлюлозы. 

3) Установить техническо - экономические нормы, принимая во 
внимание качество применянемого сырья. 

4) Понизить зависимость чистоты бумаги от чистоты целлюло­
зы и улучшить чистоту целлюлозы постройкой подходящих чисти­
тельных приборов в целлюлозных и бумажных фабриках. 

5) Усовершенствовать облупление дерева подходящей механи­
зацией в дровяных магазинах. 

6) Для улучшения обработки вискозовой целлюлозы улучшать 
организацию труда и надежно соблюдать производственные методы 
так, чтобы достичь лучшего качества вискозовой целлюлозы. 

П. Рекомендуется рассмотрение вопроса устранения экономичес­
ких потерей при обработке дерева второстепенного качества созда­
нием условий своевременного исполнения манипуляции, прежде все­
го своевременного отвоза из леса дерева соответсвенного качества и 
сухости. 

Можно овтетить, что 
1) баланс потерей от порчи дерева, которая понижает или де­

лает невозможным использование этого сырья в качестве волокни­
стого материала, покажет путь для экономии возможностью разделе­
ния задач между лесным производством и целлюлозо-бумажной про­
мышленностью дла оптимального решения с точки зрения общей эко­
номии. 

2) исследование вопроса сухости волокнистого материала с точ­
ки зрения производительности труда, и с технологической точки зре­
ния быть может ведёт к решению таким образом, что лесное про­
изводство получит задачу частичного облупления с целью раныпей 
сушки (дерево в коре высохнет естественным путем через 1 —1,5 
года, облупленное через 3—4 летних месяцев). Целлюлозные заво­
ды после этого должны в магазинах подходящими механическими 
приборами дерево полностью облупить. 
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JÁN IZÁK 

EINFLUSS 'DER HOLZBESCHAFFENHEIT AUF DIE QUALITÄT VON ZELLSTOFF 
UND PAPIER 

Z u s a m m e n f a s s u n g 

Der angeführte kurze Abriss über die Problematik des Einflusses der Holzbe­
schaffenheit auf die Qualität von Zellstoff und Papier leitet dazu, diesen Einfluss 
von einigen Gesichtspunkten, nach der Bedeutung deT einzelnen Eigenschaften für 
die Praxis, zu werten. Danach kann man diesen Einfluss folgend ermessen spezifi­
zieren: 

1. auf die Reinheit des Zellstoffes und des Papiers, 
2. auf die Ausbeute und damit auf die Produktivität der Arbeit, 
3. auf die Eignung für das Kochverfahren, 
4. auf die physikalischen Eigenschaften des Zellstoffes, 
5. auf die chemischen Eigenschaf ten des Zellstoffes. 
Durch Vervollkommnung der Technik, durch eine bessere Organisation der Ar­

beit und durch neue sozialistische Arbeitsformen in allen beteiligten Produktions-
sektoren, d. h. in der Ersterzeugung im Walde, in der Industrie der Cellulose und 
des Papiers, in deT chemischen Industrie als auch in den anderen Verarbeitungssek. 
toren ist die Entwicklung zu einer vollkommeneren Ausnützung der einheimischen 
Faserholzrohstoffe gegeben. Danach werden sich die Kriterien für deren Qualität, als 
auch die Qualität selbst, ändern. 

Daraus folgt der Schluss: 
I. Die wirtschaftliche Verarbeitung des Holzrohstoffes im Papier und Zellstoff-

sektor e r forde td ie Berücksichtigung der Qualitätsbedingungen für das fertige Fabri­
kat. Dazu trägt eine qualitative Sortierung und Zufuhr des Holzes bei. Zu diesem 
Zwecke kann empfohlen werden: 

1. Die Bedingungen für eine zweckmässige Verarbeitung des Faserholzes zu 
schaffen und zu sichern, um für die einzelnen Verwendungszwecke die entsprechende 
Faserholzqualität zur Wirtschaftliohkeitserhöhung anzuwenden, 

2. technische Normen für Faserholz nach Qualitätsgruppen von Erzeugnissen 
unter Berücksichtigung der verschiedenen Erfordernisse bei chemischem Zellstoff 
(für weitere Verarbeitung auf chemischem Wege) und bei Papierzellstoff auszu­
arbeiten. 

3. die technisch-wirtschaftlichen Normen mit Berücksichtigung der Qualität des 
verwendeten Rohstoffes zu bestimmen, 

4. die Abhängigkeit der Papierreinheit von dem Zellstoffreinheit zu verrigern 
und die Reinheit des Zellstoffes durch Errichtung geeigneter Reinigungsanlagen 
(z. B. Vortrapapparate) in dem Zellstoff — und Papierfabriken zu erhöhen, 

5. das Schälen des Holzes durch eine geeignete Mechanisierung der Holzlager 
(Dämpfkammem und Schälanlagen) rationalisieren und vervollkonimnen, 

6. den gegenwärtigen Stand der mangelhaften Technik in der Verarbeitbarkeit 
des Viskosezellstoffes durch eine Verbesserung der Arbeitsorganisation und eine ver­
lässliche Einhaltung der Erzeugungsmethoden zu überbrücken, um eine optimale 
Gleichmässigkeit der Qualität des Viskosezellstoffes zu erreichen. 

IL Es wird empfohlen, die Frage der Verhütung von volkswirtschaftlichen 
Schäden bei der Verarbeitung von Holz minderer Qualität durch Schaffung der Be­
dingungen für eine zeitliche Bewältigung der Manipulation, insbesondere der zeitli­
chen Holzausfuhr aus dem Walde in entsprechender Trockenheit und Qualität zu 
untersuchen. 

Es kann hier angedeutet werden, dass 
1. durch eine Bilanz der durch Holzverderbung oder Fäulnis entstandener Schä­

den, welche die Verwendung dieses Rohstoffes für Faiserholz unmöglich machen, der 
Weg zur ökononiisierung des gegenwärtigen Zustandes durch die Möglichkeit gege­
ben wird, die Aufgaben zwischen die Ersterzeugung und die Papier- und Zellstoff-
industrie aufzuteilen, um eine optimale Lösung vom Standpunkt der gesamten Volks­
wirtschaft zu finden. 
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2. die Untersuchung des Trockenzustandes des Faserholzes sowohl vom Produk­
tivitätsstandpunkt als auch vom technologischen Standpunkt zu einer derartigen Lö­
sung führen kann, dass der Walderzeugung die Aufgabe des teilweisen Schälens 
(Abringen) zufällt» damit das Holz früher trocknet (nicht entrindetes Holz trocknet 
auf natürlichem Wege 1 — 1,5 Jaihre, entrindetes im Laufe von 3 — 4 Sommermo­
naten) und den Zellstoffabriken würde dann die Aufgabe zufallen, die Endschälung 
in den Holzlagern der Betriebe mittels geeigneter mechanischer Einrichtungen 
auszuführen. 
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